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SERIE GHS3

CARACTERISTICAS TECNICAS

GHS3-16D | GHS3-20D| GHS3-25D | GHS3-32D| GHS3-40D| GHS3-50D | GHS3-63D | GHS3-80D | GHS3-100D | GHS3-125D

Tamanho do Furo (mm) 6 | 20 | 25 | 3 | 4 | s | e | s | 100 | 125
Fluido Ar
Pressao de Trabalho (MPa) 0.2a0.6 | 0.1a0.6
Temp. do Ambiente e do Fluido -10a60
Material do Corpo +0.01
Frequéncia Max. de Operacao 120 60 30

Atuacao Dupla

Forcade 14 25 42 74 118 187 3356 500 750 1.270
Preensao Efetiva

(N)at0.5 MPa* 16 28 47 82 130 204 359 525 780 1.320

Curso de Abertura/Fechamento 4 4 6 8 8 12 16 20 on 32
(ambos os lados) (mm)

Massa (g) 60 100 140 237 351 541 992 1.850 3.340 6.460

*Os valores para @16 a @25 sdo com ponto de fixagdo L = 20mm, para @32 a @63 com ponto de fixagdo L = 30mm, e
para @80 a @125 com ponto de fixagcdo L = 50mm.

SiMBOLO CODIFICACAO

GHS3 = D

Dupla Acao:
Aperto Interno
[ — 4
A i~y
| I Tamanho do Furo Atuacao
16, 20, 25 5

Dupla Acao: Dupla Atuacao
Aperto Externo 32, 40, 50, 63, 80, 100, 125

[
7 ™
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SERIE GHS3

DIMENSOES

No.

N o a b 0N O+

Material
Liga de Aluminio
Liga de Aluminio

Aco Carbono
Aco Carbono
Liga de Aluminio
Aco Inoxidavel

Aco Inoxidavel

Nota No.
Anodizado duro 8
Anodizado duro 9
Tratado Térmico, Tratado Especial 10
Tratado Térmico, Tratado Especial 11
Anodizado duro 12
13
14

Material

Aco Carbono
NBR
NBR
NBR
NBR

Carbono

Nota

Revestido com Fosfato

Zinco Cromado
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SERIE GHS3

PONTO DE APERTO

A distancia do ponto de preensao da peca de trabalho deve estar :fj'ﬁl: .rﬁL:
T L 1 ..":Aﬂ:

Pontq de Aperto Ponto de Aperto

dentro das faixas de forga de preensao fornecidas para cada pressao
nos graficos de forga de preensao efetiva abaixo.

Se operado com o ponto de fixagao da pega fora das faixas indicadas, L

uma carga excessiva sera aplicada a secao deslizante dos dedos,

: N 8 Aperto Externo Aperto Interno
0 que pode ter um efeito adverso na vida util do produto.

L: Gripping point distance

FORQA DE APERTO EFICAZ ADERENCIA EXTERNA ADERENCIA INTERNA

Indicacéo da forca de preensao efetiva GHS3-16D o GHS3-16D
A forga de preensao efetiva mostrada nos graficos a direita % I 74— }
é expressa como F, que é o impulso de um dedo quando todos L | Pressure 0 MPa
os 3 dedos e acessorios estao em contato total com a peca de 5 m— Pressure ; = 20 . =
. . = —_— 0.6 MPa z |
trabalho, conforme mostrado na figura abaixo. s “;!m 5 Pl 05 MPa
} ey - } 106 4 +
3: 15 "‘--1.._____- K<} “'--.._____ 04 WPa
g | 04MPa E‘ ) T ——
ol --._'______________ &
(%] B - jﬂj&-.\ E 0.2 MPa
¢ & 1o 15 @ % & o B W 15 M = @
Gripping point L (mm) Gripping point L {ren)
F
GHS3-20D GHS3-20D
i e—
b h""‘""-.._f_rh-mng.ﬁm’a I J5= -'.’"1“""“'" ol
*xE v 1 1 1
a0 1 1 T - P
= Tt usupi £l "‘“-5.51'_';';‘__.
Z ol | 1|
E h-q_-_q“\-:i ol E 25 “'--r-.h____ulf:-‘-
s x ] -‘-‘-T""" E“ A — 49 MPa 1 ]
S o L B et |
3 2 0.2 WP,
Aperto Externo & 10— 0.2 MPa & w—= #
£ | & | I} I} I}
Q E o 15 ?‘:l 25 I 3‘5 -] G (=B -1 buel 2" k2 Eﬁ
F Gripping point L {mm) Grippiing point L {mm)
GHS3-25D GHS3-25D
/ \ m_ _ I[ . — -
{f \ i \-\-\P moswPs | & Prassure 0.8 MPa
e —|— = \ [ Z o | TS~ pswra | |
1 | S w0 | \‘.,E"l_‘l‘MP- ! ! = —
\ 8 S | 04 NPa
F E E 30 - - go o L ‘\‘\'“- ] 1 |
e & T ' & ® T _giien |
w 10" . -
Aperto Interno S |
o <] 20 ] & i " L] 20 ] i 2]
Gripping pant L (mm) Gripping point L {mmj
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SERIE GHS3

FORCA DE APERTO EFICAZ

Indicagao da forga de preensao efetiva

A forga de preensao efetiva mostrada na graficos a direita &
expresso como F, que é o impulso de um dedo quando todos
os 3 dedos e anexos estao em contato total com pega de
trabalho conforme mostrado na figura abaixo.

Aperto Externo

/

[
g

F

—

Aperto Interno

aw
ADERENCIA EXTERNA ADERENCIA INTERNA
GHS3-32D GHS3-32D
h i . ; I o] . . . |
Lol | 1 Pressure 06 MPa
= Presaura 05 MPa oo | [y v
= i f— —— 0.5 P - — =, 05 M
:_ -—-H"--._, g -‘-‘““--.._
fol oty g | v |
+ L]
=l 0.3 WP I 0.3 kiPa
S T ——— E T
3 0.2 MPa E 0 ——T 02MPa |
a 0.1 MPa 50 0.1 MPa |—
o 18 » ® “ s 0 10 s u T ]
Gripping paind L (mm} Gripging point L (me)
GHS3-40D GHS3-40D
- . |
- i Prasaure 0.8 MPa
= I u Prossum A _ 163 - + $
E 120 :'“-.--____Eiupa E v !
% —— | oamra 5; 0.4 MPa
R TN i L o
& 02MPa | g 02 MPa
— T —
“ 0.1 WPa " o1 MPa
o 1w W W M 50 a W O
Gripping poirt L {mm) Gripping point L {men)
GHS3-50D GHS3-50D
asa .' =0
B . | g - -.____f_remc 0.6 kP
= & Pressure 0.5 MPa = T
- ! 5 oo wm
S wl" P |- 03ume Tt
QIH.D.E-M. ! L0.4 MPa 1 E |""-—-_.__________-_'
5™ -,:,._,';:____—_ & 10 ﬂf_up_:__-___-___-__-
T T ——— so|—GiMPa_ | T
0 W &0 30 40 50 6 7O 0 @ 0 4 & 80 0
Gripping poin? L {mm) Gripping point L {mm)
GHS3-63D GHS3-63D
- oo P 1 | 1 1
P 08 MPa
= am _*-..___h__‘!::_ci!umo.l-b“n | ‘z": a0 - 1-“1":“?:“ l .
= 05
g 05 MPa g T
Ewm ] ] ] ] 2 a0 — 4P
? ————aws 4
2 o0 | — 03 MPa Bow — 031
o — | azmP = — | f2AP
1 100 - T T
. T — L
] 2 40 & B 10 o I ]
Gripping poirt L (mm) Gripping peimt L {mm)
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SERIE GHS3

ADERENCIA EXTERNA ADERENCIA INTERNA
GHS3-80D GHS3-80D
1 .' i A T
o Pressure 08 MPa “'--.._f"_i'i.‘“‘&ﬂ-ﬁ MiPa
100 {
™ = 0.5 MPa & ity
- = BQ T
8 ] 0.4 MPa
fa 0.4 MPa g
E 0.3 MPa E 03 MPa
£ - g
- 0.2 MPa a0 T T
a I 5 0.2 MPa
mn 0.1 MPa —T ™ 20 L 0.1 MPa
0 1 @@ 30 40 50 o W 3 40 &
Gripping point L {mmj Gripping point L {mem)
GHS3-100D GHS3-100D
- . ‘ -
h"“'-u Pressure 008 MPa
= 180 Pressune 0.8 MPa — . 180 e —
s = T —1_oswes
E 120 0.5 MPa 8 120 — —
= 0.4 MPa £ Lt WPs
= 8o 0.3 MPa — — E o —_— 0.3 MPa
= o —— |
I 0.2 MPa — g — D2MPa
r——
an mI!ﬂ:'n 7 40 0.1 MPa
o 1w 2 30 40 50 o W M I 40 B
Gripping point L (mm) Gripping point L {mm)
GHS3-125D GHS3-125D
350 . LI 380 |
200 200 ! |
= = -..____J:_me::um 0.6 MPa
= =1 Prossuro 08 MPa g —~
B 200 ) EE -H-'""—-. 0.5 MPa
5 =t 05MP 2 ==l
2 150 0.4 MPa T— £ 15 [— 03 MPa —
B | LaMPa I g L |
= 100t {5 100 [— 02 MPa ==
G ™ p2MPa I
5o |- 0.1 MPa | ! - 0.1 MPa ]
i_
6 0 ® 0 40 S 6 70 | 0 W @ 0 40 B B0
Grippang point L (mm) Gripping pent L (mm)
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ry
 GHS316Da25D
-8B T P
/ (porta de abertura da garra)
— |/
£y '
ExM3x 08 profundidgde daroscaTB i oWl Prqfundldat}e 15
Rosca para fixagado de montagem ,r"l -;2_.5_ Jl_.r
; v If
: S P EVAperund\dadeVB"‘.,—-‘aﬂ -?CI_I_ _,r'r
= . (porta de fechamento da garra) I [
WL S
(8 AR
2|8
B al .. AB o
28
4} i
g|8 = i
o|8 I
K=y \
2|3 W/
3 x o5A Passante SB Profundidade do Rebaixamento SC ‘g ! /'3 1 UA profundidade darosca UB
PR [orfcio de montagem}) F.C.0.R {rosca de montagemj
\[z" [ J—|
7 *
| |
g 2
%F 1-1-1 G -
oy
« Dimensodes da Ranhura de Montagem do Detector Magnético (2 locais)
GHS3-16D GHS3-20D GHS3-25D
i [ !
l g I
—_ f — =5
¥ ot | l:_ ! e
II i \ 1 |
II II 1 \
@, | \
\ \$ 3
& YO e
— BT
J\\(‘ NS
"!{_\ ™ ;\_ |
TG 3
A, a,__ i
(mm)
Modelo AA | AB B CB | DC | DO | EC |EO | FX | FY | FZ G I J K | NA NB (o] P Q R
GHS3-16D 35 |32 |3 | 1115|175 |7 [125]11 3 (25| 4 [ 10] 4 8 |5h980s0 |2 | M3x05| 6 | 25
GHS3-20D 38 35 36 13 18 20 | 6 8 14.5| 13 3 27 5 12 5 10 6h9_8.030 25 | M5x0.8 7 29
GHS3-25D 40 37 42 15 21 24 7 10 |17 145| 5 28 5 14 6 12 | 6h9 9 3 M5 x 0.8 8 34
0.030
Modelo SA | SB | SC | TB UA UB VA VB WA XA XB
GHS3-16D 34| 65| 8 5 | M3x0.5 | 45 |2H9*39%5 | 2 | 17H9 5% | oH9 *3%%5 | 2
GHS3-20D 34| 65| 95| 6 | M3x05 | 6 [2H9*% | 2 | 21H9 392 | oH9 305 | 2
GHS3-25D 45| 8 |10 6 | M3x0.7 | 6 |3H9*9% | 3 |26H9*9%2 | 3H9 3% | 3
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SERIE GHS3

« GHS332Das80D

P
/ (Finger opening port)

6 x TA thread depth TB
Thread for mounting attachment

225
1A depth VB \'f _

(=
E % [Finger closing port) \\\ 20 E_Q” oWA deoth WB
218 \ |/
|5 . /
— - AA -
) AC_|. AB
53 ,[-J
[w] LQ 1 Ig
3 x 0SA through SB counterbore depth SC H !i@
P.C.0.R [M::-uming hD|E:| - xy l?'— ,r"fa' % UA thread depth UB
i T P.C.D.R (Mounting thread)
- M.
- I - G -

 Dimensodes da Ranhura de Montagem do Detector Magnético (4 locais)

{mm)

Mol AA | AB | AC B CA CB DC (v 0] EC EQ | FX | FY FZ G 1 J K L M MNA NB
GHS3-32D 44 a1 | 3 | 82|88 [ 6|28 [32 [& [12 |22 [185] 5 [305| 6 [ 20 [ o [sHe™ | 2 [ 14 [ &@fpe
GHS3-40D | 47 |44 | 3 [ e2|9 |17 |3 [35 [w |14 |265(|236] 6 |32 | 7 |21 | 9 [an9F™ | 2 | 16 | ono o
GHS3-50D 55 |52 | 3| 709 20 |35 |41 [u1 |17 [=31 |28 6 (375 9 |24 [ 10 (a9 3™ | 2 | 18 |09 Jpp
GHS3-63D 66 | 62 | 4 | 86|12 [ 22|43 [51 [15 [23a |38 [345] 7 [44a [ 11 |28 [ 11 [evet™ | 3 | 24 [1208 5,
GHS3-80D g2 | 77 | 5 [106 135 | 27 535 (635 (15 [Mmsa75(435]| 8 [56 |12 | 33 |12 [sMe 0™ | 4 | 28 |49 0.

Mol Lv] P L¥] R SA | 5B | SC I TA TB LA us VA VB WA WwWB XA XB Y
GHS3-32D |45 [M5x08| 11 [ 44 [45 [ 8 | o Max07 | 8 [Maxo7 | 6 (i | 3 Jamet™ 2 |[wel™ | 3 |6
GHS3-40D 45 |M5x08| 12 | 53 |55 | 85| 8 |m x07 | B [M5x08 | 75 |aH9"™ | 4 |omwg™ |2 |#pd™| 4 |8
GHS3-50D 5 |msx08| 14 |62 [55 | 5] 12 [Msxog | 10 [MsxoB [10 [ 4 521-9"%“'* 2 |ama ﬁm 4 |7
GHS3-63D | 65 |M5x0B| 17 | 76 | 6.6 |11 | 14 |M5x08 | 10 |Méx | TEEE 5 |esei™ |25 [m ™ [ 5 |75
GHS3-80D |6 mie | 20 [ 95 (86 (11 [ 19 (MBx1 | 12 [Mex1 |12 [ewei™ | 6 leemt™ (3 leni™ [ 6 |9
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y
 GHS3100De 125D
o8, _CA
(Fangear oparng por)
=
. 5
B x TA thread depth TB e s B U] -
%, Thread for meunting attachment = Y oerr | 2p
\ . \ oVA depth VB \w— | =/ oW depth WB
N Wi /
SN \ | //
X
[Finger closing port)
31—
o=
g ; . AA
& AC_ . AB
=il
kel
glg M~* ! -
<[ | %
&% f‘:' ® /3 % UA thread depth UB
3% aSA through  SB countorbare depth SC 1~ ] 2 £2% 1A Hhwaad dep :
P.C.D.A (Mounting hole) . P.C.D.R (Mounting thread)
= =
2 [
7
= Mr—q
D
 Dimensodes da Ranhura de Montagem do Detector Magnético (4 locais)
---";'f-: E’T E "L = 4 F ;_i'
) .-;. { { N .-';
Ly N &
% s - "/
F\v/ ' N i_u_\ ;
| -~ Y _,"-._zs\\(‘\\ _____J \_,-‘"
- S B
\\\?/} ; \_\\\." i
" n,_i"\‘ij'-
{mmj
Model AA |AB ([AC| B |CA|cB |DC|DO|EC |EO | FX|FY[FZ|G | I |J [K L M [ NA NB
GHS3-100D 96| 90 6 [134)18 [a30.| 66 | 78 [ 28 [40 [ 59 | 54 |10 [ 63 [ 15 [ 38 [ 15 [ | 4 | 34 [18n8 fon
GHS3-125D | 122 [114 | B | 166|236 (38 | B2 | 88 | 30 | 46 | 74 | 68 | 12 | 84 | 18 | 52 | 21 |0Ha §== 40 | zznd Joe
Model o P a | R [sa|sB TA 78| ua |us| wa |vB| wa |[wB| xa XB
GHS3-100D0 | 75|l [ 22 118 o [14 [ 21 | Mex125] 16 | Mex125] 16 [ em0 2™ [ 6 [1mw ™ | 4 [ eI | &
GHS3-125D | 10.5 | herady -] 31 | 148 | 11 |17.5] 34 |MI0x15 | 20 [M10x15 | 20 [1oH9 3™ | & |39 3™ | 6 [1oHe g™ [ 8
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SERIE GHS3

DIMENSOES
A x A serew depth B
%
%%ﬁ* ,—-“""_I:: () ::|:-H_‘

(@)

NF [ & K
- ] (PAIKE |-
. :
‘%hﬂ’;' e - B
DYF © {7
-~
o T S |
' ) - - 2 LI ' l-r}
'::‘- }'f'/ B
. IE)
F-F
(mm}
Model A B Cc 5] 8] E
GHS3-16D 55 |12.5 [18H8 0™ | 05
GHS3-20D 15 |21Hg Q0
GHs3-25D | "2 X4 | 54 M7 aane @ | O°
GHS3-32D 52 | 21 |27H8*}" |08
GHS3-50D M3x05 | 8 | 26 |asHg*'}™ | 1
GHS3-63D 33 |42Hg ™
GHS3-80D 40 |52H8 3%
GHS3-100D | M4x07 | 95 | 54 |70H8°F"™ |15
GHS3-125D 62 |82Hg §™
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SA EMPRESA

/AR FUSION BRASIL € uma empresa atuante no mercado
nacional, que busca atender toda a industria e comercio
com solucoes sob medida, seja para empresa de Pequeno,
Médio e Grande porte, proporcionando aos seus clientes os
melhores produtos com 0s menores prazos de entrega e a
melhor relagao custo-beneficio do mercado.

Com o principal objetivo ser reconhecida como referéncia
em automacao, instrumentacao e redes de ar industrial do
mercado, mantendo a satisfacao de seus clientes.

Além da comercializacao de produtos, conta com
uma equipe especializada de consultores técnicos e
engenheiros preparados para desenvolver solugoes,
aplicacoes e instalagoes industriais. /

ARFUSION

- BRASIL | PNEUMATICA



Vo
ARFUSION

& BRASIL | PNEUMATICA

Nossa Missao € suprira demanda
identificada no mercado de trabalho de
automacao pneumatica com produtos de
alta qualidade e atendimento impar.

Temos o objetivo de sermos a maior fabricante e
fornecedora de automacgao pneumatica do Brasil,
nos tornando referéncia para nosso mercado na
qualidade de produtos e exceléncia no servico.

Os valores que nos movem sdo a Etica no
Trabalho e 0 Compromisso com a sua execucao.
A Transparéncia € primordial em nossos
relacionamentos enquanto estamos sempre
prezando pela Inovagao em noSS0S processos.

o



19 3013.3788 | 3013.4080
©19 97412.1249

R. José Pitoli, 1.787
Lot. Industrial Nossa Sra. de Fatima
Americana (SP)

(www.arfusion.com.br)
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